TECHNICKY LIST

1) Vyrobek: KOLENO 45° PRESS - PPSU

2) Typ: IVAR.K45 PPSU

3) Charakteristika pouziti:

e Technologie lisovacich fitinkd IVAR.PRESS z materialu PPSU ve spojeni s vicevrstvymi
trubkami ALPEX, TURATEC a PEX predstavuje nejproduktivnéjsi, nejmodernéjsi, ale
predevsim ekonomicky vyhodny systém instalaci topenarskych a sanitarnich rozvodd.

e Nabizi vynikajici droven kvality v kombinaci se snadnou a rychlou montazi.

e Spliiuje garanci zachovani téch nejvyssich technickych parametr(, jako je tlakova a teplotni
odolnost a v neposledni fadé i zakazniky tolik pozadovana dlouhodoba Zivotnost.

e Lisovaci fitinky jsou pouzitelné pro rozvody teplovodniho podlahového vytapéni, rozvody k

otopnym téleslim a instalace sanitarnich rozvodd.

Maji vysokou odolnost proti korozi a tvorbé usazenin.

Lze je pouzit jako spoje nepristupné v podlahach, v Sachtach a pod omitkou stén.

Tlakové zatizeni je mozné okamzité po ukonceni lisovaciho procesu.

Umoziuji mechanické spojeni bez otevieného plamene a nehrozi tak nebezpedi pozaru.

Pfi montazi je bezpodminecné nutné dodrzovat platny ,Navod ke spojovani vicevrstvych

trubek ALPEX, TURATEC a trubek PEX s lisovacimi fitinky typu IVAR PRESS” vydany

vyrobcem systému.

4) Tabulka s objednacimi kddy a zakladnimi udaji:

KOD TYP SPECIFIKACE
88626201 IVAR.K45 PPSU 26 x 26
88632201 IVAR.K45 PPSU 32 x 32
88440201 IVAR.K45 PPSU 40 x 40
88450201 IVAR.K45 PPSU 50 x 50
88463201 IVAR.K45 PPSU 63 x 63
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TECHNICKY LIST

5) Zakladni technické a provozni parametry:

Maximalni provozni tlak

Teplotni rozsah pouziti

Material

Rozmérova dostupnost

PouZitelné lisovaci Celisti F/B
Pouzitelné lisovaci Celisti F

Lisovaci proces

6) Technicky nakres s rozméry a objednacimi kody:

Kod Rozmér
88626201 26 x 26
88632201 32x 32
88440201 40 x 40
88450201 50 x 50
88463201 63 x 63

D (mm)
26/3
32/3

40/3,5
50/4
63/4,5

/11 (mm)

PN 10

+3 °Caz +120 °C

télo plast PPSU (polyfenylsulfon),
lisovaci objimka AISI 304, O-krouzek EPDM,
aretacni krouzek polykarbonat

26 + 63 mm
@ 16, 20, 26 a 32 mm

@ 40, 50 a 63 mm
radialni

51
56
55
66
73

20
20
15
15
17

Z/Z1 (mm)

Hmotnost (g)

54
58
123
190
266

7) Tabulka vnitinich priméri lisovacich fitinkd systému IVAR PRESS:

Rozmeér fitinku

16

18

20

26

32

40

50

63

75

Vnitfni prdimér fitinku v mm

7

9

10

14

20

24

33

44

65

IVAR.K45_PPSU_TL_10/2019

IVAR CS spol. sr.o., Velvarska 9 - Podhorany, 277 51 Nelahozeves

WWW.ivarcs.cz

2/5




TECHNICKY LIST

8) Mistni odpory:

Mistni odpory vznikaji z dlivodu zmény sméru proudici kapaliny a v ddsledku toku média pres
skrtici prvky, napf. pfiruby, fitinky, ventily, difuzory, filtry, vodoméry apod. PFi navrhu systému
a vypoctu tlakovych ztrat mistnimi odpory musi byt zohlednéna tlakova ztrata dané lisovaciho
fitinku.

Mistni odpor se stanovuje pres soucinitele mistniho odporu (zeta) ¢, eventualné pres ekvivalenty
prislusné délky trubek. Tyto ekvivalenty se pak pridavaji k prislusSnym Gsekdm potrubi. Pro
uréeni ekvivalentd potrubnich délek se uvazuje s prlitokovou rychlosti 2 m/s.

Rozmérdaxs [mm] 16x2 20x2 26x3 32x3 40x3,5 50x40 63x45 75x50

Vnitfni primér d, [mm] 12 16 20 26 33 42 54 65

Zeta hodn. £ (-)/ ekvivalent

délky potrubi &L [m] e a & &a & a & aL & a & aL & AL & A

90° koleno 42 18(28 1724 20|20 22|16 25(16 32|12 34|12 42
koleno ~ / / 15 13|12 14|12 18(08 16|08 22|08 28
redukce v 1.8 08|13 08|10 08|08 09|07 11|06 12(05 13|05 17

3
13

T-kus s odbo&ovacim

ordtokem o |49 21[32 20[26 22|20 23|18 28|18 36[15 42[15 52
. . v

g_lgjf:);epr:mym = |19 08[10 06|08 07|06 07/05 08(05 01|04 11|04 14

;Ta_rlfﬁl;;;:r:wsmémym T |46 20[30 1926 21[20 23[18 27|17 35|14 38|14 49

Souéinitel mistnf ztraty € je v kazdém pfipadé pfifazen k objemovému pratoku (dil¢imu pritoku), ktery je v tabulce oznaéen
symbolem V"
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TECHNICKY LIST

10) Poznamka:

e Pokyny a doplfiujici informace ke spojovani vicevrstvych trubek ALPEX, TURATEC a PEX
s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS naleznete v ,Navodu ke spojovani vicevrstvych
trubek ALPEX, TURATEC a trubek PEX s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS”.

e Doplnujici technické informace tykajici se dimenzovani rozvodd, teplotnich dilataci,
vykonovych parametrdi, tlakovych ztrat potrubi a mistnich odporl najdete v technickém a
montaznim manualu IVARTRIO na https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-
ivartrio/#materials

e Instruktazni video procesu lisovani na  https://www.ivarcs.cz/katalog/vytapeni-

ivartrio/#video

11) Upozornéni:

e Spolecnost IVAR CS spol. s r.o. si vyhrazuje pravo provadét v jakémkoliv momentu a bez
predchoziho upozornéni zmény technického nebo obchodniho charakteru u vyrobkd,
uvedenych v tomto technickém listu.

e Vzhledem k dalSimu vyvoji vyrobkl si vyhrazujeme pravo provadét technické zmény nebo
vylepSeni bez oznameni, odchylky mezi vyobrazenimi vyrobk{ jsou mozné.

e Informace uvedené v tomto technickém sdéleni nezbavuji uzivatele povinnosti dodrzovat
platné normativy a platné technické predpisy.

e Dokument je chranén autorskym pravem. Takto zalozena prava, zvlasté prava prekladuy,
rozhlasového vysilani, reprodukce fotomechanikou, nebo podobnou cestou a ulozeni
v zafizeni na zpracovani dat zlstavaji vyhrazena.

e Za tiskové chyby nebo chybné Udaje neprebirame Zadnou zodpovédnost.
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